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Prodn. of a cover with a tear line, for covering a gas cushion 
unit in a motor vehicle, includes forming a foamed film, whose 
foam wall strength is reduced over the tear line area. The 
film is deep drawn over the planned tear line reeion and a 
channel is formed. The channel bore is weakened by a HF 
stamping process and this defines the tear line itself. The 
film Is then placed in a mould and foamed. 

ADVANTAGE 

The process is simple and gives a cover of good 
appearance. (3ppl438PADwgNo2/2) 
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|J) Verfahren zur Herstellung einer Abdeckung fur eine Gaskissen-Einheit 

Die Anmelo^tng befa&t sich mit einem Verfahren zur Her- 
stellung einer mit einer AufreiSlinie versehenen Abdeckung 
fur eine Gaskissen-Einheit in einem Kraftwagen, wobei die 
Abdeckung eine hinterschaumte Folie aufweist. Es sind da- 
. ^eidiefolgendtnVerfahrensschritte vorgesehen: 
3) die im Bereich der geplanten AufreiSHnie durchgehende, 
erwarmte Folie wird derart tiefgezogen, daB im Aufrei&li- 
nienbereich ein gegenuber der angrenzenden Flache einge- 
zogener Kanat gebitdet wird; 

b) am Kanalgrund wird durch HF-Pragung eine Wandstar- 
kenverringerung der Folie vorgenommen, die die AufreiSli- 
niedefiniert; 

c) die Folie wird in eine Form eingelegt und hinterschaumt, 
wobei im Bereich der AufreiRlinie die Hinterschaumung mit 

< geringerer Wandstarke hergestellt wird als in anderen Be- 
^ reichen. 
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